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TechnischeÄnderungenvorbehalten.

Abfüllwaage DW-T
GravimetrischeDosiertechnikfürReibebelägeundMischmaterialien

DiegravimetrischenAbfüllwaagen derSonderbaureihe
DW-Tsind speziell fürMisch-und Problemmaterialien
entwickelte Dosiersysteme.
Je nachAusführung liegen dieAbfülleistungen zwischen
5g-5000g1)mit bis zu 12Takten/min undWiege-
genauigkeiten biszu0,05%.Als Fördersystemestehen
wahlweise Bänder,Vibrationsrinnen,Vibrationsbänder
oderDosierschnecken zurVerfügung.
Alle DW-TDosiersystemesindverschleiß-undwartungs-
arm. Die produktberührendenTeile sind leichtzu reinigen.
DieWaagen sind serienmäßig miteinemStaubschutz-
paketausgestattet.
Alle DosiersystemederDW-T-Reihesind auch als
Doppelwaagen DDW-T lieferbar, d.h. auseiner Rühr-
werkstrommel können 2Waagen beschicktwerden.

FUNKTION:
DasWiegegutwirdausderRührwerks-
trommel heraus(optionalmitFüllstands-
kontrolle) überdas Fördersystem indie
Waagschaleeindosiert. Beim Einsatzvon
BändernoderDosierrinnenempfehlenwir
zusätzlicheineZuführschneckeundeinen
Quirl. DieZuführschnecke istamTrommel-
auslaßmontiertundtransportiertdas
Material aufdieDosiereinheit,woesdurch
den nachgeordnetenQuirl homogenver-
teiltwird. Dersoerzieltegleichmäßige
Materialfluß istdieGrundlagefürexakte
Wiegungen.
DieDosierungerfolgt in zwei Phasen,
Grob-und Feindosierung. Nach Erreichen
desvorgegebenenSollgewichteswartet
dieWaageaufeinenexternen Befehl,
(z.B.voneinerPresseoderVerpackungs-
maschine)derdie Entleerungfreigibt.
Danach beginnt ein neuerWiegezyklus.
STEUERUNG:
DosierprozessorDPC3000
MATERIALIEN:
Tee-undGewürzmischungen, Reibe-
beläge(Brems-und Kupplungsbeläge),
MischmaterialienallerArtsowie
schlecht rieselfähigeSchüttgüter

BEVORRATUNG1):
Rührwerkstrommel 24oder 100Liter
FÖRDERSYSTEME:
Bänder,Vibrationsrinnen,Vibrations-
bänderund Dosierschnecken

LEISTUNG1) 2):
� 12Wiegezyklen/min
� 5g-5000gabhängigvomWaag-
schalenvolumen
ZUSATZMODULE:
Verteilersysteme,Koordinatentische,
Drehteller,Transportbänder(aufAnfrage)
OPTIONEN:
KundenspezifischeAnpassungen
FüreindetailliertesAngebotbenötigenwir
einMaterialmustersowieAngabenzuAbfüll-
leistung,Chargengewichtundgeforderter
Genauigkeit.AufWunscherstellenwir Ihnen
gerneeinmaterialspezifischesWiegeprotokoll.

1) GrößereRührwerkstrommeln undWiegebereicheaufAnfrage.
2) Die Leistungsangabensindmaterialabhängig.
DieAbfüllmenge istbezogenaufMaterial mitderSchüttdichte 1 kg/dm3.
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